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Marktanforderungen

Die richtige Ware

Zur richtigen Zeit
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Die Kunden- Auftrags- und Artikelstruktur mag variier en, ...

... der gemeinsame Nenner Ist:

Den Kommissionierprozess zu erfullen

 so schnell wie moglich
* ohne Fehler
e ZU geringsten Kosten
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Verfugbare Technologie

Automaten (A-frames)
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Pick-by-Light Systeme

Ergonomische Pick Sta tionen
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Automaten (A-frames)

o Produkte mit regelmaldiger Geometrie

e Leistung Gber 10000 Stlick/n (1800 Auftrage/h)
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Pick-by-light Systeme

o Flexibilitat bei unterschiedlichster Produktgeometr e

e Leistung tber 600 Stick/h (200 Auftrage/h)
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RF-unterstltztes Picking

o Flexibilitat bei unterschiedlichster Produktgeometr e

e Leistung tUber 250 Stlck/n (120 Auftrage/h)
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Verfugbare Technologie

Automaten (A-frames) Pick-by-Light Systeme

rgonomische Pick Sta tionen
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Prinzip “Ware zu Mann”

Die Lagerbehalter werden zentral
angedient

Fachausleuchtung ermdglicht fehler-
freien Zugriff auf mehrere Artikel

Vollautomatischer Austausch von
Auftragsbehaltern / -kartons

Kommissionierleistung
tber 1000 picks/h nachhaltig
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Pick-to-Tote Workstation - Ergonomie

Kein Heben, kein Verdrehen.
Pick-Richtung ist immer von

Einfachste Benutzerflihrung
uber Pick-to-Light Anzeigen.

Uberwachung von Menge und
Fehlwtrfen durch Lichtgitter
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Tellprozesse der Kommissionierung

Greifen Information
30% - 40% 20 % - 30 %
abgeben itti

vereinzeln aufnehmen

auswahlen hinbewegen

Bewegung
50 % - 30 %
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Der Kommissionierer schafft > 1000 picks/h
D.h. Versorgung mit mind. 1200 Lagerbehaltern/h erf  orderlich
Mit kurzen Reaktions-Zeiten / -Wegen

Rucklagerung mit gleicher Leistung

Zusatzlich Zufihrung Nachschub und Entsorgung

Leerbehalter ohne Leistungsverlust

-> Dies bendtigt ein hochdynamisches
Versorgungs-System
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Technologie AKL

Geschwindigkeit und Beschleunigung stol3en an technische Grenzen
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Wege der Optimierung

1. LOsung: Ebenenschnitt




S51 SCHAFER
Shuttle-System
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Wege der Optimierung

2. Losung: Parallele Warenbewegung
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SCHAFER CAROUSEL SYSTEM

S5I SCHAFER




S5I SCHAFER

Markt-Anforderungen
Die Kommissionierung

Die Versorgung

Reale Anwendung beil Galexis



S5I SCHAFER

Reale Anwendung bel Galexis

Es folgt Jean-Claude Clémencon,

Mitglied der Direktion,
Leiter Geschaftsbereich Distribution

bei Galexis AG
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